	专利信息

	申请号：
	200720039545
	申请日：
	2007/06/12 

	公开日：
	
	公告日：
	2008/04/02 

	公开号：
	
	公告号：
	201043189

	授权日：
	2008-4-2
	授权公告日：
	2008-4-2

	专利类别：
	新型 
	国别省市代码：
	84[中国|南京]

	代理机构代码：
	32204
	代理人：
	阙如生

	申请人地址：
	江苏省南京市御道街29号

	邮编：
	210016
	范畴分类号：
	25F

	名称：
	半连续式等离子表面冶金板材批量生产装备

	国际分类号：
	C23C 4/00

	申请人：
	南京航空航天大学

	发明人：
	张平则;徐重;姚正军;缪强

	文摘：

	一种半连续式等离子表面冶金板材批量生产装备，属于金属表面冶金领域。它按生产流程包括预真空室（１）、双层辉光等离子表面冶金室（２）和冷却室（３），以及工件传动机构；其中预真空室（１）与双层辉光等离子表面冶金室（２）、双层辉光等离子表面冶金室（２）与冷却室（３）之间均设置有真空闸阀；双层辉光等离子表面冶金室（２）内工件传动机构为往复运动式传动机构（１４），该往复运动式传动机构（１４）两侧与工件之间均设置有间隙保护结构，间隙宽度为０．５－２．０毫米，间隙深度为１０－２０毫米。该装置能够实现大面积金属板带表面冶金的工业化生产要求。

	主权利要求：

	一种半连续式等离子表面冶金板材批量生产装备，其特征在于：它按生产流程包括预真空室（１）、双层辉光等离子表面冶金室（２）和冷却室（３），以及工件传动机构；其中预真空室（１）与双层辉光等离子表面冶金室（２）、双层辉光等离子表面冶金室（２）与冷却室（３）之间均设置有真空闸阀；双层辉光等离子表面冶金室（２）内工件传动机构为往复运动式传动机构（１４），该往复运动式传动机构（１４）两侧与工件之间均设置有间隙保护结构，间隙宽度为０．５－２．０毫米，间隙深度为１０－２０毫米。

	优先权项：

	

	PCT 项

	进入国家阶段日：

国际申请号：

国际申请日：

国际公布日：

国际公布号：

国际公布语言：



	法律状态：
	


