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	专利类别：
	发明 
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	名称：
	半连续式等离子表面冶金板材批量生产方法及装备

	国际分类号：
	C23C 4/00

	申请人：
	南京航空航天大学

	发明人：
	张平则;徐重;姚正军;缪强

	文摘：

	一种半连续式等离子表面冶金板材批量生产方法及装备，属于金属材料表面冶金技术及其设备领域。将工件（金属板材）装入预真空室，通过辅助热源预热工件到规定温度；通过传动机构将工件送入表面冶金室进行表面合金化处理，工件以０．１－１ｍｍ／ｓ的速度作水平往复运动，保证了大面积生产中板材表面成分及厚度的均匀性。预真空室重新装料；合金化处理完毕后，将工件送到冷却室冷却；重复此过程，实现半连续化生产。该方法及装置能够实现大面积金属板带表面冶金的工业化生产要求。如在普通碳钢板材表面制备Ｎｒ－Ｃｒ冶金层，与不锈钢有同等耐腐蚀性能，可部分代替不锈钢板材。

	主权利要求：

	一种半连续式等离子表面冶金板材批量生产方法，其特征在于包括以下步骤：（１）、将待处理工件输送到预真空室进行真空预热；（２）、将经过预热的工件输送到双层辉光等离子表面冶金室，进行等离子表面冶金处理，处理过程中使工件以０．１－１ ｍｍ／ｓ的速度作水平往复运动；同时利用传动机构两侧与工件之间均设有的间隙保护结构进行灭弧，其中间隙宽度为０．５－２．０毫米，间隙深度为１０－２０毫米；（３）、将经过表面冶金处理的工件输送到冷却室冷却；（４）、上述第（１）步预 热工序、第（２）步表面冶金工序、第（３）步冷却工序为连续作业形式。
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