	专利信息

	申请号：
	89103743
	申请日：
	1989/05/30 

	公开日：
	1990/12/12 
	公告日：
	1992/11/25 

	公开号：
	1047705
	公告号：
	1016363

	授权日：
	1992-8-12
	授权公告日：
	1992-11-25

	专利类别：
	发明 
	国别省市代码：
	14[中国|山西]

	代理机构代码：
	00000
	代理人：
	

	申请人地址：
	山西省太原市迎泽大街11号

	邮编：
	030024
	范畴分类号：
	25F

	名称：
	金属制品表面涂复离子渗金属技术

	国际分类号：
	C23C 10/30

	申请人：
	太原工业大学

	发明人：
	高原;唐宾;王从曾;苏永安;徐重

	文摘：

	本发明属于表面冶金及化学热处理的范畴。本发明是利用空心阴极放电作为加热手段，对表面涂有涂料的工件进行表面合金化的一种渗金属方法。其方法是将欲渗元素用一定的方法涂覆于工件表面，然后将工件置于有阴极、阳极的真空容器中的阴极上，通过空心阴极放电，使工件迅速被加热而进行渗金属。

	主权利要求：

	一种空心阴极放电涂复渗金属的方法，它属于表面冶金的范畴，它是将工件表面涂复一层由欲渗入的元素组成的涂料，利用空心阴极放电作为加热手段而进行表面渗金属的一种方法。其主要特征在于：①工件是置于内设有阳极、阴极和辅助阴极的可抽成真空且工作时又 充入气体介质的容器中的阴极上，在阴极与阳极之间配有一套０～１５００Ｖ的可调直流电源，②工件表面涂有一层由欲渗入元素为主，并配以辅料的涂层。③工件与工件之间或工件与辅助阴极之间产生空心阴极放电。④辅助阴极在结构上可以为中空的，如桶 形、方桶形、长方桶形，也可以是平板的单层或多层结构，还可以是两者的结合，（即桶形与平板的结合）。⑤空心阴极放电渗金属主要工艺条件：电压范围为１００～１０００Ｖ；气压范围为１３．３Ｐａ～１３３３Ｐａ；温度为５００℃～１２００℃。（工件温度 ）。

	优先权项：

	

	PCT 项

	进入国家阶段日：

国际申请号：

国际申请日：

国际公布日：

国际公布号：

国际公布语言：



	法律状态：
	1994-6-29;因费用终止公告日


