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	文摘：

	本发明涉及一种等离子表面冶金金属线材的生产方法及装置。本发明首先提供了一种等离子表面冶金金属线材的生产方法，其包括将金属线材输入等离子表面冶金室进行等离子表面冶金处理，然后将处理后的金属线材输出的过程，其中，整个过程均在保护气体气氛下进行。本发明还提供了一种实现上述生产方法的生产装置，其包括入口过渡腔室、出口过渡腔室和至少一个等离子表面冶金室，其中，金属线材能够在源极之间连续运动进行等离子表面冶金处理。采用本发明提供的生产方法和装置，能够实现对金属线材的等离子表面冶金处理，获得具有高性能的均匀渗层的金属线材，有效解决了碳钢线材的锈蚀问题以及不锈钢材料难于解决的高强度、高模量、高弹性的难题。

	主权利要求：

	等离子表面冶金金属线材的生产方法，其包括以下步骤：　　将金属线材输入等离子表面冶金室；　　在等离子表面冶金室中，使金属线材在源极之间连续运动，进行等离子表面冶金处理；　　将经过等离子表面冶金处理的金属线材冷却后输出；　　其中，所述等离子表面冶金室在进行等离子表面冶金处理之前被抽至真空后充入惰性气体；　　所述步骤均在保护气体气氛下进行，并且，使金属线材进入等离子表面冶金室前和离开等离子冶金室后分别经过入口过渡腔室和出口过渡腔室，并控制该入口过渡腔室的入口端和出口过渡腔室的出口端的保护气体气压大于或等于外部环境气压，以隔离空气进入等离子表面冶金室。
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