	专利信息

	申请号：
	85102057
	申请日：
	1985/04/01 

	公开日：
	1985/12/20 
	公告日：
	

	公开号：
	
	公告号：
	

	授权日：
	
	授权公告日：
	

	专利类别：
	发明 
	国别省市代码：
	14[中国|山西]

	代理机构代码：
	14101
	代理人：
	樊华

	申请人地址：
	山西省太原市河西区迎泽西大街11号

	邮编：
	
	范畴分类号：
	23F

	名称：
	等离子表面冶金方法及设备

	国际分类号：
	C23C 14/34;C23C 14/44

	申请人：
	太原工业大学

	发明人：
	徐重;古凤英;王振民;孙梅琴;潘俊德;范本惠;韩廷华;郑维能

	文摘：

	本发明是一种等离子表面冶金方法及设备，属表面冶金或表面化学热处理范畴，是在真空放电所形成的低温等离子体的条件下，利用双层或多层辉光放电现象，使被处理工件加热到高温，使欲渗元素溅射到工件表面，借助于扩散过程而形成包含有欲渗合金元素的具有特殊物理化学性能的合金扩散层．本方法可用于渗钨、钼、钛、铬、铝等．如渗铬层厚度达３００μＭ，其含铬量达２０％以上．故可用普通金属材料取代价格昂贵的高合金材料．

	主权利要求：

	一种在可以抽成真空且能够充入气体介质的密闭容器内，利用稀薄气体中的辉光放电现象及其所产生的低温等离子体，使欲渗合金元素渗入被处理的工件，使工件表面形成一包含有欲渗合金元素的合金扩散层的表面冶金方法，及一种为完成上述方法的由密闭容器，抽真空系统，供气系统，测温系统组成的表面冶金炉，其特征是在真空密闭容器内设有阳极、阴极和至少一个第三极及在阳极和阴极、阳极和第三极之间同时产生辉光放电的双层辉光放电现象或多层辉光放电现象。阳极和第三极之间的辉光放电使构成第三极一部分的欲渗合金元素在正离子的轰击下被溅射出来。并以一定的速度向工件表面运动，阳极和工件（工件及阴极相连）之间的辉光放电使工件被加热到高温。因而当欲渗元素到达工件表面之后便可以借助于扩散过程而渗入工件内部，形成一包含欲渗元素的合金扩散层，上述工艺和其它工艺相结合还可以构成复合渗入及复合处理工艺。除在阳极和阴极之间设置直流可调电源外还必须在阳极和第三极之间通过使用第二套直流可调电源或自给偏压方法形成电位差。

	优先权项：

	

	PCT 项

	进入国家阶段日：

国际申请号：

国际申请日：

国际公布日：

国际公布号：

国际公布语言：



	法律状态：
	1988-1-13;视撤公告日


