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	文摘：

	一种沉淀硬化不锈钢表面冶金工艺属于金属表面冶金的范畴，具体讲是一种在普通金属材料表面形成沉淀硬化不锈钢的固态表面冶金工艺。其特征在于是首先利用双层辉光离子渗金属技术在金属表面形成一高合金层，然后进行固溶和时效处理达到沉淀硬化不锈钢的性能要求的一种金属表面冶金工艺。该工艺可节省大量贵重合金元素，加工方便，具有工艺简便，成本低，性能优良的特点。

	主权利要求：

	一种沉淀硬化不锈钢表面冶金工艺技术是将一密闭的真空容器中置入欲渗合金元素组成源极，被渗合金元素的工件作为阴极、公共阳极及辅助阴极，在阴极、源极与阳极之间配有两套０～１５００ｖ可调的直流电源或０～１５００ｖ可调的直流脉冲电源，真空容器的极限真空度不小于１０↑［－１］Ｐａ，工作时充入惰性气体（如Ａｒ），工作气压一般在５～１３３３Ｐａ，工件渗金属温度９００～１０００℃，阴极与阳极之间电压－４００～－１５００Ｖ，源极与阳极电压－９００～－１５００Ｖ，其特征在于利用辉光放电中的空心阴极效应进行加热渗金属并在工件表面形成一高合金层，合金层成分范围：Ｃｒ：１３～２５％；Ｎｉ：０～１０％；Ｃｏ：１２～２５％；Ｍｏ：１～５％；Ａｌ：０～３％；Ｔｉ：０～１％；Ｃｕ：０～５％；Ｖ：０～１％；Ｎｂ：０～１％；Ｔａ：０～１％，随后进行８００～１１００℃的固溶和３００～５００℃的时效处理，使合金层中的合金元素以Ｎｉ↓［３］Ａｌ、Ｎｉ↓［３］Ｔｉ、Ｎｉ↓［３］Ｍｏ、ＡＢ↓［２］（拉氏相）或ｘ相、Ｆｅ↓［２］Ｍｏ等金属间化合物的形式弥散均匀细小的析出，形成表面沉淀硬化不锈钢。
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