	专利信息

	申请号：
	200820079667
	申请日：
	2008/03/31 

	公开日：
	
	公告日：
	2008/12/31 

	公开号：
	
	公告号：
	201172685

	授权日：
	2008-12-31
	授权公告日：
	2008-12-31

	专利类别：
	新型 
	国别省市代码：
	11[中国|北京]

	代理机构代码：
	11127
	代理人：
	黄健

	申请人地址：
	北京市海淀区清河永泰园新地标15楼505

	邮编：
	100085
	范畴分类号：
	25F

	名称：
	双面等离子表面冶金金属板材的立式生产装置

	国际分类号：
	C23C 4/00

	申请人：
	北京世纪辉光科技发展有限公司

	发明人：
	徐重;宋毓珮;王燚;张平则;姚正军;缪强

	文摘：

	本实用新型提供了一种生产双面等离子表面冶金金属板材的立式生产装置，该装置可以是三室结构或二室结构，三室结构是由预热室、等离子表面冶金室和冷却室组成，二室结构中预热室与冷却室合并为一体，同时兼具了对板材的预热和冷却功能；所述预热室、等离子表面冶金室和冷却室均为真空室，且通过真空闸板阀相连接；预热室中设置热源、传动机构和隔热装置，等离子表面冶金室中设置源极、传动机构和隔热装置，冷却室设置冷却系统和传动机构，且所述源极相向设置于等离子表面冶金室的两侧，所述传动机构包括支撑辊和立式夹持辊，用于控制金属板材以立式状态被输送以及在相向设置的源极之间进行往复运动。该立式生产装置可应用于各种规格的金属板材的表面冶金处理。

	主权利要求：

	生产双面等离子表面冶金金属板材的立式生产装置，该装置至少包括：预热室和等离子表面冶金室，该预热室与等离子表面冶金室均为真空室，且通过真空闸板阀相连接；　其特征在于，预热室中设置热源、传动机构和隔热装置，等离子表面冶金室中设置源极、传动机构和隔热装置，所述源极相向设置于等离子表面冶金室的两侧，所述传动机构包括支撑辊和立式夹持辊，用于控制金属板材以立式状态在各室间被输送以及在相向设置的源极之间进行往复运动。

	优先权项：

	

	PCT 项

	进入国家阶段日：

国际申请号：

国际申请日：

国际公布日：

国际公布号：

国际公布语言：



	法律状态：
	


